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Der NC-Assistent

Der 'NC-Assistent' macht das Editieren von NC-Programmen
schneller und leichter als je zuvor. Zeigen Sie auf irgendeinen
M- oder G-Code und der NC-Assistent wird den Code identifizie-
ren und es Ihnen ermdglichen, den jeweiligen Wert zu modifizie-
ren, und zwar mit einem interaktiven Interface, das mit dem
CNC- Code gelinkt ist. Geben Sie in beliebige Register die
gewdlinschten Werte ein und der NC-Assistent wird das
CNC-Programm automatisch auf den neuesten Stand bringen.

Das Werkzeug ,Zyklen/Makros" ermoglicht |hnen, schnell
komplexe Zyklen und Abldufe einzugeben und zu editieren.
CIMCO Edit beinhaltet Makros und Zyklen fir hdufig gebrauch-
te Operationen, wie Programmanfang, Programm-Halt und
Werkzeugwechsel. Sie kdnnen auch eigene Makros und Zyklen
far Ihre oft wiederkehrenden Grundprogramme schreiben oder
sich haufig wiederholende NC-Bldcke als Zyklen abspeichern.
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Grafische Simulation

Das grafische Simulationsprogramm 'Backplot' zeichnet lhre
3-Achsen-Fras- und 2-Achsen-Drehprogramme  entweder
vorwarts oder ruckwarts, schrittweise oder kontinuierlich.
Editieren Sie das CNC-Programm und das Update wird im Plot
automatisch wiedergegeben. Analysieren Sie den Plot mit dyna-
mischer Vergrofderung/Verkleinerung (ZOOM), Verschiebung
(PAN), Drehung (ROTATION) oder MeRfunktionen. CIMCO Edit
unterstltzt die Visualisierung von NC-codierten Volumenmodel-
len einschlief3lich WerkzeughalterKollisionspriifung und der
(roten) Markierung von Oberflachen-Untermafen.
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\ mit Volumen- oder Drahtmodell-Ansichten
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Intelligenter Datei-Vergleich

CIMCO Edit besitzt einen schnellen und voll konfigurierbaren,
zeilengenauen Datei-Vergleich, der es dem Anwender ermaglicht,
schnell CNC-Programmanderungen zu identifizieren. Der Datei-
Vergleich identifiziert gednderte und geldschte/eingefligte Zeilen,
aber ignoriert Formatdnderungen wie NC-Satz-Neunummerierung
oder das Einfligen von Zwischenrdumen. Die Unterschiede kénnen
zeilenweise einzeln oder alle zugleich gezeigt werden; auch ist der
seitenweise Ausdruck fir eine Offline-Uberpriifung moglich.
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CNC-Kommunikation und DNC

CIMCO Edit schlieRt DNC-Fahigkeiten ein, die dem Anwender
die Moglichkeit geben, eine betriebssichere RS- 232-Kommuni-
kation mit unterschiedlichen CNC-Steuerungen einzurichten.
Mit der DNC-Option kénnen Sie CNC-Programme zu mehreren
Maschinen gleichzeitig aus CIMCO Edit heraus senden oder
empfangen.
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Zinze\schritt-Kontur

Losen Sie komplexe Geometrieprobleme mit

g CNC-Calc, der CAD-Option von CIMCO Edit =~

Die Option CNC-Calc

CNC-Calc ist eine voll ausgestattete 2D-CAD-Lésung, die inner-
halb von CIMCO Edit arbeitet. Dieses Zusatzprogramm bringt
eine schnelle und effektive Losung schwieriger Aufgabenstel-
lungen mit komplizierter 2D-Geometrie. Der Anwender kann eine
2D- Geometrie zeichnen oder als DXFFile importieren, Schnitttie-
fen, das An-/Abfahren und andere Werkzeugbahn-Variablen spezi-
fizieren und schnell den CNC-Code in ISO oder einem anderen
Konversationsformat fir Konturen und Bohrungen generieren.
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